CO,

> Une expérience compléte de la source a I'utilisation

, -
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> Excellente efficacité énergétique
> Grande pureté du CO,

- AXIMA Refrigeration
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AXIMA REFRIGERATION, filiale de GDF Suez, a acquis depuis plus de 30 ans des
compétences trés variées dans le domaine du CO, : réfrigération, compression,

production et traitement.

LES DOMAINES D’APPLICATION : Brasseries, distilleries, sources d’eau gazeuse -
Chimie, gaz industriels - Fabrication de glace carbonique - Entrepbts frigorifiques
de produits surgelés.

APPLICATIONS EN REFRIGERATION

AXIMA REFRIGERATION propose I'utilisation du CO, comme fluide frigorigéne ou fluide frigoporteur en
cascade avec le réfrigérant primaire le mieux adapté a I'installation (NH,, HFC ...).

e Respect de I'environnement :

- utilisation d'un fluide naturel, le CO,

- ni explosif, ni inflammable

- pas d'appauvrissement de la couche d’'ozone
- effet de serre limité

e |nvestissement et colt d’exploitation optimisé

Fluide frigorigéne

et frigoporteur

e Amélioration des rendements
e Diminution des consommations énergétiques
e Réduction des charges en fluide frigorigene :
- si utilisation NH,, conditions optimales de
sécurité grace au confinement de la charge en
: ] salle des machines
Base logistique HQE (Haute Qualité Environnementale) - si utilisation HFC, limitation de I'effet de serre

COMPRESSEUR A PISTONS SECS

Utilisation en industries agroalimentaires et chimiques.

e Absence totale d’huile dans le circuit process
e Fiabilité, robustesse B i
e Compresseur double effet avec trés bon rendement AL Ean

énergétique circuit gaz BP
e Faible cot d’exploitation I circuit gaz MP
I it gaz HP

circuit huile




TRAITEMENT DU CO,

e Valorisation du CO,
¢ C0. de qualité alimentaire d’'une extréme pureté

Pour vous éviter d’étre dépendant d’approvision-
nements en dioxyde de carbone provenant de
sites de production parfois éloignés, AXIMA
REFRIGERATION congoit et réalise des générateurs
de CO, adaptés a vos besoins (de quelques kg/h
a plusieurs t/h).

Récupération

AXIMA REFRIGERATION maitrise parfaitement les
technologies de récupération de CO, a partir de :

- la fermentation dans la production de la biére,
alcools...
- I'extraction du CO, dans les eaux minérales

gazeuses
- la fabrication de produits semi-finis
en industrie chimique
- la fabrication de glace carbonique
- I'utilisation de CO, en surgélation cryogénique
- les fumées de centrales thermiques...

Récupération avec oxydation catalytique 2 x 3.5 t/h

AXIMA REFRIGERATION vous propose des
équipements pour :

- la production de CO, : absorbeur, bouilleur

- les installations de purification de CO, (d'un débit
compris entre quelques dizaines de kg/h
a plusieurs dizaines de t/h ) : réacteur d’oxydation
catalytique, démousseur, laveur, gazométre,
compresseur de CO,, sécheur, désodoriseur,
groupe de liquéfaction, tour de distillation,
stockage de CO; liquide, vaporiseur, poste de
chargement bouteilles ou camions.

Générateur de CO, a partir de gaz naturel, débit : 2 t/h

Pour obtenir un CO, d’'une trés grande pureté et
de qualité alimentaire, AXIMA REFRIGERATION
congoit, assemble et installe des unités de
purification de CO, gazeux, adaptées a vos besoins
d’'une capacité comprise entre une dizaine
de kg/h et plusieurs t/h.

Ces installations comprennent des équipements
de compression, de purification, de liquéfaction
et de stockage de CO.. Selon les applications,
le CO. liquide peut étre conditionné en bouteille,
chargé en camion citerne ou vaporisé pour
utilisation (brasseries, sources d’eau gazeuse, ...).

Unité de purification et de liquéfaction de CO,
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Conservation
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> Activites
Réfrigération en Agroalimentaire, Chimie, Grandes et Moyennes
Surfaces, Logistique, Climatisation, Cuisines professionnelles
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de Tahiti, Brasserie de Tunis,
Brasserie de Wuhan en Chine...
Chimie et gaz industriels :

ACP en Belgique (Tertre et Zolder),
Air Liquide en Espagne (Puertollano
et La Corufia), Air Liquide en France
(Ottmarsheim et Rouen), Air Liquide
au Portugal (Lisbonne et Esterraja),
Air Liquide Western Australia en
Australie, Carbolim aux Pays-Bas,
Hydro Agri aux Pays-Bas,

Messer en France (Lavéra)...
Sources d’eau gazeuse en France :
Eaux minérales Arcens, Arvie
(Danone ), Badoit (Danone ), Perrier
(Nestlé ), Quézac (Nestlé ), Salvetat
(Danone ), Vals, Verniére, Orezza...

Votre contact :

AXIMA REFRIGERATION FRANCE

6, rue de I'Atome F-67800 Bischheim / Tél : 33 (0)3 88 19 19 00/ Fax : 33 (0)3 88 19 19 49
info@aximaref-gdfsuez.com / http://aximaref-gdfsuez.com

eurostratége” 60227




