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Enjeu du projet :

Nouvelle usine avec installation froid, climatisation,
ventilation, chauffage

Fluides naturels : faible impact environnemental
* NH3, CO2 et MEG

Maintenance aisée :

« Frigorifere avec ventilateurs et bacs sur charniere
: facilité de nettoyage.

Infos techniques:
Refroidissement de chambres froides positives et
négative, de quais, d’'ateliers de découpe, de
laboratoires et de machines pour la production.
CTA en filtration absolue pour le local de tranchage
TUNNEL de refroidissement rapide 80kW

Positif : groupe a 'ammoniac Fiabilité et réduction des codts:
Er « Installation MEG tout inox

= P =500 kW 5~ : _ o
2 « 4 réseaux secondaires en inox serti (diametres

= NH3: Tevap. - 10C, Tcond. + 35T e ‘ P] éduits, pas de soudure)
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= MEG: (- 5T, -1T) _

L : o . . I L\ T ML e | . | * Remplacement des électro-vannes par des
Negatif : cascade CO2 condensation MEG \_ ™ amz ——— T g’ | vannes pneumatique tout inox sans perte de
« P =20 kW R charge.

* CO2:(-28%C, -50C)
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